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GESTIÓN AMBIENTAL INDUSTRIAL

 VALORACIÓN DEL IMPACTO AMBIENTAL


 TIPOS DE RESIDUOS Y/O EMISIONES GENERADAS


 SISTEMA PRIMARIO DE TRATAMIENTO DE EFLUENTES – DAF


 NIVEL DE DQO – SITUACIÓN ACTUAL


 RESIDUOS SÓLIDOS
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TIPO DE RESIDUO IMPACTO

ALTO MEDIO BAJO

RESÍDUOS SÓLIDOS    

EFLUENTES LÍQUIDOS    

EMISIONES ATMOSFÉRICAS    

RUIDOS    

VALORACIÓN DEL IMPACTO 
AMBIENTAL
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TIPOS DE RESIDUOS Y/O 
EMISIONES GENERADOS

PROCESO TIPO DE RESIDUO ORIGEN CANTIDAD APROX.
PRODUCCIÓN PÉRIDAS DE PRODUCTO Mermas o Repuntes 2,400.00 [kg/semana]
PRODUCCIÓN EMPAQUES, EMBALAJES, CARTÓN, MATERIAL PLÁSTICO Envasado 1,000.00 [Kg/día]

PRODUCCIÓN REPUNTES DE LECHE Acumulación de leche en las tuberías 2,500.00 [l/día]

ÁREA DE CALDERAS EMISIÓN DE CO
Por pérdidas de calor y mala combustión 
del combustible fósil

90 [mg/m3]

DISTRIBUCIÓN DEL SISTEMA DE VAPOR FUGAS DE VAPOR
Por mal estado de tuberías y por mal uso 
del recurso

13 [Kg/h]

DISTRIBUCIÓN DEL SISTEMA DE AGUA DESPERDICIOS DE AGUA
Fugas detectadas por mal estado de 
acoples y empaques, así mismo durante 
las operaciones de limpieza

1000 [l/día]

RECEPCIÓN Y PRODUCCIÓN AGUAS RESIDUALES DE LIMPIEZA

Aguas residuales generadas de las 
operaciones de limpieza de tuberpias y 
tanques

4.57 [l/l de producto 
terminado]

Fruto de las operaciones de las paleteras 
principalmente

1.2 [Ton/día]PÉRDIDAS DE AZÚCARPRODUCCIÓN
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PROCESO DE TRATAMIENTO
El propósito de las  plantas de tratamiento de aguas 
residuales es  imitar el proceso natural de autopurificación 
de las aguas.  Removiendo, la mayor parte de los SS 
(tratamiento primario), la DBO (tratamiento secundario), 
patógenos y menos de la mitad del nitrógeno y fósforo 
(tratamiento terciario). 
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ANEXO 13-C 
LÍMITES PERMISIBLES PARA DESCARGAS 
LÍQUIDAS EN mg/l (PPM)
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EFLUENTES 

➢ PARÁMETROS AUDITABLES DE DESCARGAS LÍQUIDAS


❖DQO

❖DBO5


❖SÓLIDOS SUSPENDIDOS TOTALES

❖CONDUCTIVIDAD

❖ACEITES Y GRASAS

❖pH

❖Temperatura
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METODOLOGÍA PARA EL ANÁLISIS DE DQO
 Para la determinación de la DQO, existen diferentes métodos, dividiéndose principalmente en tres 
categorías; Los métodos de reflujo abierto, los métodos de reflujo cerrado y los métodos 
instrumentales
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METODO  REFLUJO ABIERTO  

METODO REFLUJO  
CERRADO 

 El método de reflujo abierto es 
adecuado para una amplia gama de 
residuos líquidos en los que se 
prefiere un gran tamaño de muestra 
en donde la valoración del material 
oxidante se efectúa por titulometría

métodos de reflujo cerrado son más económicos 
en cuanto al uso de reactivos, la valoración se 
puede efectuar por titulometría del material 
oxidante remanente o bien por colorimetría del 
ión que se produce por la reducción del 
componente oxidante
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 Ensayo de oxidación al permanganato (reflujo abierto).


 Método normalizado de oxidación al dicromato (reflujo 
abierto).


 Método normalizado de oxidación al dicromato (reflujo 
cerrado titulométrico).


 Método normalizado de oxidación al dicromato (reflujo 
cerrado colorimétrico).


 Ensayos de evaluación rápida de DQO (reflujo cerrado).
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DQO VS. OTROS PAÍSES
PARÁMETRO UNIDAD PERÚ ARGENTINA VENEZUELA ECUADOR CHILE BOLIVIA*
DQO [mg/l] 1.000,00 375,00 900,00 240,00 600,00 250,00

DBO5 [mg/l] 500,00 300,00 350,00 120,00 250,00 80,00

pH Unidades de pH 6-9 6,5-8,5 6-9 5-9 6-9 6-9
SST [mg/l] 500,00 500,00 400,00 95,00 250,00 60,00
TEMPERATURA [ºC] <35 <45 <40 <40 <40
ACEITES Y GRASAS [mg/l] 100,00 200,00 20,00 50,00 50,00 10,00

PARÁMETROS FISICOQUÍMICOS EFLUENTES INDUSTRIALES

*Anexo 13-C RASIM
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RESIDUOS PELIGROSOS FRUTO DE LA MEDICIÓN DE DQO
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